TOOLING LIST FOR COLD BENDING

~RECION

29.1.2019 TPu

Do = PIPE OUTSIDE DIAMETER
R BENDING RADIUS (to pipe centerline)

R /Do = RADIUS/DIAMETER
S min = WALL MINIMUM
S max = WALL MAXIMUM

A =LENGTH OF STARTING
C = LENGTH OF END

L =LENGTH OF LOCK

K = BENDING MACHINE

S = RECOMMENDATION
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159,0

660

660

500

R /Do
3,0

3,5

3,1

S min

59

6,0

4,0

S max
8,8

12,5

25,0

A and L

330

330

250

600

220

141,0 350

133,0 14,0

133,0 10,0

114,3 20,0

114,3 25,0

114,3 400 3,5 5,0 25,0 230 400 220
114,3 350 31 3,6 25,0 230 400 220/ 150
114,3 305 2,7 3,6 20,0 230 400 220/ 150
1143 285 2,5 3,6 25,0 230 400 220/ 150 X
114,3 250 2,2 3,6 20,0 200 400 150
114,3 224 2 O 3 O 25,0 200 400 220 / 150
114,3 20,0

101,6 20,0
101,6 500 4 9 2 5 20,0 160 400 220
101,6 285 2,8 4,0 20,0 200
—
88,9 920 10,3 4,5 15,0
88,9 700 7,9 4,5 20,0 180 400 220
88,9 500 5,6 4,5 25,0 180 400 220
88,9 351 3,9 2,9 15,0 180 400 220/ 150
88,9 285 3,2 2,9 15,0 180 400 220/ 150
88,9 225 2,5 2,9 15,0 180 400 150/ 80 X
88,9 180 2,0 7,0 15,0 180 400 150/ 80
88,9 133 1,5 2,9 15,0 180 400 150/ 80
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RECION TOOLING LIST FOR COLD BENDING
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Do = PIPE OUTSIDE DIAMETER

R = BENDING RADIUS (to pipe centerline)
R /Do = RADIUS/DIAMETER

S min =  WALL MINIMUM

S max = WALL MAXIMUM

A =LENGTH OF STARTING
C = LENGTH OF END

L =LENGTH OF LOCK

K = BENDING MACHINE

S = RECOMMENDATION

R /Do S min

350 220

350 220/ 150

350 220/150/80 X
350 220/80

350 80

350 150/ 80

57,0 150
57,0 135
57,0 100

44,5 150
44,5 100
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Do = PIPE OUTSIDE DIAMETER

R = BENDING RADIUS (to pipe centerline)
R /Do = RADIUS / DIAMETER

S min = WALL MINIMUM

S max = WALL MAXIMUM

A =LENGTH OF STARTING
C = LENGTH OF END

L =LENGTH OF LOCK

K = BENDING MACHINE

S = RECOMMENDATION

R /Do S min S max Aand L

42,0 145 3,5 2,6 75 250 80
42,0 100 2,4 2,6 90 250 80
40,0 240 6,0 2,6 90 250 80
40,0 85 2,1 2,6 75 250 80 X
38,0 145 3,8 2,6 75 250 80
38,0 130 3,4 2,6 75 250 80 X
38,0 80 2,1 2,6 75 250 80
38,0 60 1,6 2,6 75 250 80
350 130 3,7 2,6 75 250 80 X
35,0 55 1,6 2,6 75 250 80
33,7 200 5,9 2,6 75 250 80
33,7 150 4,5 2,6 75 250 80
33,7 120 3,6 2,6 75 250 80
33,7 100 3,0 2,6 70 250 80 X
33,7 95 2,8 2,6 70 250 80
33,7 85 25 2,6 70 250 80
33,7 70 2,1 2,6 70 250 80
33,7 60 1,8 2,6 70 250 80
30,0 100 3,3 2,6 70 250 80 X
30,0 85 2,8 2,6 70 250 80
28,0 100 3,6 2,0 70 250 80 X
26,9 160 5,9 2,0 70 250 80
26,9 100 3,7 2,0 70 250 80 X
26,9 54 2,0 2,0 70 250 80
26,9 48 1,8 2,0 70 250 80
25,0 45 1.8 2,0 70 250 80 X
23,0 45 2,0 2,0 70 250 80 X

More information is available from sales deparment at workhop in Ylivieska:

Olli Poutiainen tel. 0400 374 730 Tommi Pudas tel. 040 596 5306
Olavi Hautamaki tel. 040 840 2557
firstname.lastname@recion.fi
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